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VFF - Erfahrung, die sich auszahlt

1967 gegrundet, entwickelte sich VFF durch permanente Innovationen und hochsten Qualitats-
standard innerhalb kirzester Zeit zum groBten Hersteller von Fullkorpern und Inert-Kugeln in
Europa. Inzwischen ist VFF ein weltweit tatiges Unternehmen mit mehr als 20 Vertretungen.

Aus der jahrzehntelangen Zusammenarbeit mit den
Kunden und durch intensives Auseinandersetzen mit
dem Produkt kann VFF auf ein umfangreiches Know-how
zurtickgreifen, welches die Basis fUr die konsequente
Weiterentwicklung der DURANIT® Inert-Kugeln ist.

VFF verfugt bei der Herstellung von Inert-Kugeln Uber
die groBte Kapazitét in Europa. Die eigenen Rohstoff-
vorkommen gewahrleisten gleichbleibende Qualitat und
ermoglichen zudem, auf umfangreiche Bestellungen
innerhalb kirzester Zeit zu reagieren.

GroBe Erfahrung und sorgféltige Aufbereitung der Rohstoffe
verschaffen DURANIT® Inert-Kugeln in allen ProzeBschritten
eine sehr hohe Homogenitat. Modernste Verarbeitungs- und
Uberwachungstechnik sichert die zuverldssige Qualitat

der VFF-Produkte und bestérkt VFF in ihrem Prinzip:

Alles aus einer Hand!

Beim Einsatz von Katalysatortrégern ist eine hohe Betriebs-
sicherheit durch Stabilitdt und Homogenitat des Trager-
materials ein wichtiger Faktor fir den Kunden. Durch das
spezielle und von VFF entwickelte Herstellungsverfahren
erreichen die DURANIT® X500 Inert-Kugeln eine signifikant
héhere Druckfestigkeit als vergleichbare Produkte.

Die Druckfestigkeit der 1”-GréBe liegt im Mittelwert bei
weit Uber 1000 kg und garantiert dem VFF-Kunden so eine
unibertroffene Sicherheit bei der Beflillung des Reaktors.

Mit den DURANIT® X500 Kugeln ist es VFF nach intensiver
Entwicklungsarbeit gelungen, einen Katalysatortréager zu
entwickeln, der nicht nur in diesem Punkt den Stand der
Technik deutlich Ubertrifft. Selbstversténdlich ist die
DURANIT® X500-Qualitat, ebenso wie die bewéhrte
DURANIT®-Qualitat, frei von jeglichen Katalysatorgiften
und weist zudem eine auBerordentlich geringe Wasser-
aufnahme auf.

Um auch in Zukunft den Qualitats-Vorsprung der VFF
Produkte halten zu kdnnen und dariber hinaus weiter
auszubauen, setzt VFF bei ihren Produkten weiterhin
auf ,Made in Germany”.

Alle Produkte werden nach den strengen deutschen

und européischen Sicherheitsstandards fir Mitarbeiter
und Umwelt produziert. Zudem unterzieht sich VFF
regelméaBigen internen, als auch externen Kontrollen und
Ubertrifft dabei in allen Punkten die strengen deutschen
und européischen Arbeits- und Umweltbedingungen.

Weitere Informationen zu VFF-Produkten finden
Sie online unter www.vff.com
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Druckfestigkeit (Mittelwerte) DURANIT® X500 Kugeln (Auszug)

KugelgréBe Druckfestigkeit
Zoll mm kg Newton
1/2 11...14 > 450 > 4400
3/4 19...21 > 850 > 8300
1 24...27 > 1050 > 10300

Es gelten die fur keramische Produkte tblichen und zuldssigen Toleranzen.



DURANIT® D38 Inert-Kugeln mit hoher Temperaturwechselbestandigkeit

Die DURANIT® D38 zeichnet sich durch einen deutlich entsprechenden AlLO, Anteil geliefert werden. Die DURANIT®
erhohten Al,O, Anteil von bis zu 38% aus. Wenn die D38 D38 Inert-Kugel wurde auf Kundenwunsch von VFF entwi-
Inert-Kugel gemeinsam mit einem Abdeckmaterial oder ckelt und ist in dieser Zusammensetzung und mit diesen
einem Pressure Drop-Reducer eingesetzt werden soll, speziellen Eigenschaften kaum bis gar nicht am Markt zu
kann dieser an die chemischen Eigenschaften der D38 finden. Selbstversténdlich ist auch diese Kugelqualitét in
Qualitat angepasst werden und ebenfalls mit einem allen StandardgréBen kurzfristig verfligbar.

Besteht alle bekannten Sicherheitstests und Storungsfreier Einsatz durch auBerordentlich niedrige

tiberzeugt durch unerreichte Qualitét Wasseraufnahme

Ausgewahlte Rohstoffe aus eigener Férderung

Storungsfreie Reaktorbefiillung durch héchste
Druckfestigkeit

In- und externe Qualitatskontrollen



DURANIT® - Technische Daten

Physikalisch-chemische Eigenschaften, Durchschnittswerte Inert-Kugeln

Parameter

Sio,

AlLLO,

TiO, + Fe,O,
K,O + Na,O
CaO + MgoO
Rundheit
Freies Volumen
Druckfestigkeit
Materialdichte
Wasseraufnahme
BET-Oberflache
Mohs-Harte

Max. Anwendungstempratur

Ausdehnungskoeffizient

Spezifische Warme

Warmeleitfahigkeit

Einheit

%
%
%
%

%
dmax / dmin
%
kg
g/cm3
%
m2/g
Mohs
°C
1/K
kJ / (kg x K)

kd / (m x h x K)

DURANIT®

max. 80
min. 20
max. 4
max. 4
max. 1

<1,25

40 - 45

22-2/4
<3
<0,1
~8
1000
4,7 x10°®
~ 0,84
~6,3

DURANIT®X500 DURANIT® g DURANIT® D92
Alumina Alumina
max. 80 55 - 65 max. 7
min. 20 31-38 min. 90
max. 4 <2 max. 2
max. 4 <3 max. 0,5
max. 1 <2 max. 0,5
<1,25 <1,25 <1,25
40 - 45 35-45 40 - 45
Ubertrifft alle internationalen Spezifikationen
22-24 24-26 32-34
< 0,25 <1 2-6
<0,1 <0,1 <0,1
~8 ~8 ~8
1000 1000 1600
4,7x10° 4,7x10° 5x10°
~ 0,84 ~0,84 ~1,1
~6,3 ~6,3 ~8

Sondermassen: auf Anfrage; Kohlenstoff (fiir Vollzylinder): auf Anfrage; Weitere Qualitaten: auf Anfrage

Physikalische Eigenschaften, Durchschnittswerte Inert-

NenngroBe Durchmesser Spez.
[”]12Zoll [mm] Oberflache
[m2/ md]

1/8 3-5 1285
1/4 6-8 500
3/8 9-11 350
1/2 11-14 280
5/8 14 -17 220
3/4 19-21 170

1 23-28 125
1,25 29 - 35 105
1,5 35-43 85
2 48 - 55 65
3 72 -80 45
4 98 -110 32

Es gelten die fuir keramische Produkte Ublichen und zulassigen Toleranzen. Sondergeometrien (Vollzylinder, Prismen, etc.) auf Anfrage.

GroBen und Rohstoffe

DURANIT®
DURANIT® X500

DURANIT® D38 Alumina
DURANIT® D92 Alumina
DURANIT® D99 High Alumina

DURANIT® Porzellan
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B verfiigbare GroBen A auf Anfrage
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DURANIT®
Schiittgewicht
[kg/m?]

1300... 1400
1300... 1400
1300... 1400
1300... 1400
1300... 1400
1300... 1400
1300... 1400
1300... 1400
1300... 1400
1300... 1400
1300... 1400
1200...1300
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DURANIT® D99
High Alumina

max. 0,2
~99
max. 1
max. 0,4
max. 0,2
<1,25
40 - 45

3,0-3,6
2-7
<0,1
~9
1800
6,7 x 10°®
~1,1
~ 14,6

DURANIT®X500 DURANIT®D38 DURANIT® D92 DURANIT® D99
Alumina
Schiittgewicht
[kg/m®]

Schiittgewicht
[ kg /m?]

1300... 1400
1300... 1400
1300... 1400
1300... 1400
1300... 1400
1300... 1400
1300... 1400
1300... 1400
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VEREINIGTE FULLKORPER-FABRIKEN GMBH & CO. KG

Postfach 552, D-56225 Ransbach-Baumbach,

Tel. +49 2623/895-0, E-Mail: info@vff.com, www.vff.com

DESIGN: BUERO ZOCKOLL
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Alumina
Schiittgewicht
[kg/ m®]

2000... 2100
2000... 2100
2000... 2100
2000... 2100
2000... 2100

*) Auf Anfrage.
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High Alumina
Schittgewicht
[kg/m?]

2000... 2200
2000... 2200
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2000... 2200
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2000... 2200
2000... 2200
1900... 2000
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VFF 999 2403  Alle in diesem Prospekt getroffenen Angaben dienen nur der allgemeinen Information. Rechtliche Anspriiche kénnen hieraus nicht abgeleitet werden. Alle Rechte liegen bei der Vereinigte Fillkérper-Fabriken GmbH & Co.KG.



